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RESUMEN EJECUTIVO 

El presente proyecto se contextualiza dentro de la Sociedad de la Información y 

del Consumo en la que estamos insertos, en la que la acumulación de residuos 

es un problema para toda la humanidad. 

 

Especialmente preocupantes son los residuos electrónicos. Es indiscutible la 

importancia que actualmente tienen las Tecnologías de la Información y 

Comunicación (TIC) en el desarrollo económico, productivo y social de los 

países. Estas tecnologías constituyen la pieza clave del nuevo modelo 

económico imperante, basado en la sociedad de la información y del 

conocimiento. 

 

Sin embargo, el vertiginoso desarrollo de la Tecnología, la posibilidad de 

acceso ilimitado a la información y la búsqueda del confort, crean la necesidad 

en el hombre del constante consumo de aparatos eléctricos y electrónicos 

(AEE), que se traduce en la compra y consiguiente desecho de los mismos, 

pues estos, en un corto período de tiempo se vuelven obsoletos ya que la 

industria tecnológica desarrolla nuevos aparatos que cubren más necesidades 

que los anteriores, haciendo que este ya deje de colmar las expectativas del 

usuario y se deseche. Asimismo, muchos aparatos tienen una vida útil 

preestablecida por el productor, lo que hace que habiendo transcurrido cierta 

cantidad de tiempo, el aparato deba ser reemplazado nuevamente. Esto es lo 

que se conoce como “obsolescencia programada”. 

 

Así, actualmente se percibe un aumento exponencial de producción de AEE, lo 

que causa una problemática ambiental preocupante, debido a que tanto la 

producción y el uso, como la posterior eliminación de los residuos de estos 

aparatos, requieren grandes cantidades de energía y la utilización de distintos 

tipos de materiales, que provocan contaminación, siendo perjudiciales para 

nuestro medio ambiente y para nuestra salud, pues la sobreexplotación de los 

recursos naturales y el incremento de la contaminación amenazan la capacidad 

regenerativa de los sistemas. 
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El problema con estos residuos son sus componentes, pues estos son de 

diversa naturaleza, y algunos de ellos son considerados “potencialmente 

peligrosos”, por lo que una vez desechados si no son tratados adecuadamente 

se transforman en residuos peligrosos. Los RAEEs(Residuos de Aparatos 

Eléctricos y Electrónicos) contienen, entre otros contaminantes, metales 

pesados como cadmio, plomo, níquel y mercurio. Durante su vida útil, estos 

componentes son inofensivos, ya que están contenidos en placas, circuitos o 

conectores, pero al ser desechados, si toman contacto con el agua y la materia 

orgánica, reaccionan liberando tóxicos al suelo y a las fuentes de aguas 

subterráneas. 

 

En el país se estima un promedio de desperdicio de 8,5 kg de basura 

electrónica por persona al año, lo que representa 340.995 toneladas de basura 

electrónica anuales.  

Se calcula que entre el 50 y 60 % se acumula en hogares y empresas, y 

regularmente, un % de esa cantidad se desechan mezclados con la basura 

doméstica terminando en basurales o rellenos sanitarios. 

Entre 5 y 15 % se recuperan y se reutilizan partes y equipos en empresas de 

servicios técnicos, para extender el ciclo de vida de los mismos. Los 

remanentes de estas actividades van a parar también a los basureros sin tratar. 

Entre 10 y 20 % es recuperado por recuperadores primarios informales 

(cartoneros y chatarreros) para el reciclado de los plásticos y metales ferrosos 

que contienen, en tanto el resto de los desechos se tiraran a la basura.  

Entre 1 y 2 % es recuperado y reutilizado por organizaciones con fines sociales 

y sólo alrededor del 5 % (17.000 Toneladas) es recuperado, aislado y tratado 

adecuadamente y con certificación por plantas habilitadas por la Autoridad 

Nacional. 

 

Tras el relevamiento de la situación actual del tratamiento de los RAEEs, 

pudimos notar que el desarrollo de la industria del Reciclado en la región está 

sólo en los estadíos iniciales y es insuficiente, quedando en evidencia la 

necesidad de incorporar una planta de reciclado de este tipo de residuos y, 
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particularmente, de los derivados de la informática y telecomunicación, por ser 

los que más recambio sufren. 

 

De esta forma, nuestro objetivo es cuantificar las oportunidades económicas 

del reciclado de los distintitos materiales presentes en equipos informáticos y 

comunicacionales al final de su vida útil. Ello implica la recepción de estos tipos 

de residuos en la Planta, su almacenamiento, el desmontaje y separación de 

sus materiales constituyentes, para su venta local como insumos de nuevos 

procesos productivos. Al mismo tiempo que se otorga a los elementos tóxicos 

una disposición final adecuada y se exportan aquellos componentes 

valorizables que no se tratan localmente a mercados internacionales que 

cuenten con empresas para tal fin. Minimizando, así, el derroche de materiales 

y la ineficiencia energética, contribuyendo, al mismo tiempo, a cuidar nuestro 

medio ambiente, generando utilidades ecológicas, además de económicas. 

 

Las principales empresas existentes actualmente en Argentina dedicadas al 

Reciclado de RAEEs están comprendidas por: En la provincia de Buenos Aires: 

Silkers SA, Industrias Dalafer SA, Scrap y Rezagos SRL, Grupo Pelco y 

Cooperativa La Toma del Sur. En la provincia de Santa Fe: Pajarito 

Remendado. Y en la provincia de Córdoba: 3R Ambiental SA y ProGEAS S.A. 

 

ProRAEE S.R.L invertirá U$S 513.784,22 en una planta de 1.760 m2 ubicada 

sobre la Ruta Nacional Nº 177 creando 15 puestos de trabajo, con una 

capacidad productiva de 1.986 toneladas al año de materiales comercializables, 

logrando su máxima producción a partir del tercer año. La materia prima 

utilizada será obtenida gracias a acuerdos con los Municipios de las 

Localidades comprendidas, quienes se encargarán de transportarla hasta 

nuestra Planta por medio de los camiones adecuados proporcionados por las 

empresas Recolectoras de Residuos de las mismas. 
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En un segundo lugar se realizó un estudio económico para obtener la 

rentabilidad del proyecto.  

Los indicadores económicos que arrojó el estudio son los siguientes: 

VAN: U$S 289.729,84    
TIR: 28,08% 

 

Financiando el 40% de la inversión total, en un período de préstamo de 5 años, 

a una tasa de Interés anual del 14% mediante Sistema Francés, los indicadores 

arrojaron el siguiente resultado: 

VAN: U$S 298.986,38    

TIR: 33,17% 
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