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Resumen Ejecutivo

El proyecto de inversibn presentado tendra& como objetivo la produccion vy
comercializacién de pellets a base de marlo de maiz, para utilizarlo como fuente de
energia, mediante la combustién directa, en el secado de granos. El nombre de la
empresa sera ECOENERGY S.R.L.

 ECcOEnergy

El proyecto apuntara al mercado agropecuario nacional, mas precisamente al sector de
secado de granos. En este ultimo el objetivo sera ofrecer una alternativa al uso de
combustibles, como el gas oil y el GLP. La capacidad instalada de la planta nos
permitira abastecer al 5 % de estas secadoras tomando como referencia que las
mismas tendran una capacidad de secado de 60 tn/h y funcionaran a un régimen de 12
horas diarias durante el periodo de secado.

Los pellets serdn vendidos a granel y su distribucion la efectuardn empresas
transportistas especialistas en el tema. Dada la importancia que tiene la logistica en
este proyecto, la localizacién de nuestra planta sera en la Ruta Provincial 31 km. 82 en
la localidad de Rojas (Pcia. De Buenos Aires) ya que es estratégicamente conveniente
ubicarse lo mas cerca posible de los proveedores de materia prima.

Las principales caracteristicas de la empresa funcionando a régimen seran las

siguientes:

e 35 empleados, teniendo en cuenta personal propio (26) y tercearizado (9).
e Volumen de produccién anual de 39 Mt al afio promedio (esto corresponde a

aproximadamente 187 M Gcal/afo).

La tecnologia aplicada al proceso productivo constara de maquinas importadas desde

China, capaces de realizar una transformacion mecéanica para pasar del marlo entero al
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pellet. Por otro lado en el mercado nacional se adquiriran todos los equipamientos para
el manejo y almacenaje del material.

En cuanto a la conversion tecnolégica de las secadoras para poder operar con biomasa
la Oficina Técnica de la empresa se encargara de la coordinacion necesaria para el
montaje e instalacion de los quemadores. La inversion que el usuario debera
desembolsar le permitirhd obtener un ahorro de hasta el 60 % en el costo de la materia
prima por Gcal requerida para el secado de cereal, recuperando esta Ultima en un plazo
determinado por la utilizacion que le dé a la secadora (mientras mas utilice su secadora,
menor sera el periodo de recupero, pues es mayor el ahorro).

La inversion para la puesta en marcha de la planta sera de 3.78 MM USD (84% en
activos fijos, 14% en activos intangibles y 2% en capital de trabajo). EI 60% de esta
inversion sera financiada. Durante la vida del proyecto solo se haran reinversiones en
capital de trabajo por una suma de USD 66,8 M USD.

El proyecto ha sido evaluado a 10 afios. Y con esta inversion con capacidad de

produccion 39 Mt, presenta los indicadores econdmicos:

e Tasa interna de retorno (TIR): 31.8 %
e Valor actual neto (VAN; i=15%): 2,54 MM USD.
e Periodo de recupero: 6 afios y 3 meses.

e Punto de equilibrio: 12,9 M toneladas.

La sensibilizacién respecto al precio de venta del producto final demuestra que el
proyecto dejara de ser recomendable si el precio disminuye mas alla del 18% con
respecto a los valores analizados durante el periodo de evaluacién. En lo que refiere al
costo de la materia prima el proyecto soportara un incremento de hasta el 65 % en el
costo del transporte, y hasta un 700 % en el incremento del costo del marlo (hoy dia el

anico que tiene un precio de venta es Monsanto que asciende a USD 1,86).

Pagina 8



