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Las escorias usadas en la colada continua de aceros, conocidas como escorias de molde o polvos
coladores, son polvos sintéticos basados en oxidos de silicio (SiO;) y calcio (Ca0O), ambos éxidos
representan alrededor del 70 % en peso y presentan una relacion CaO/SiO; (en peso) que varia entre
0,7 y 1,3 [1]. Estos polvos se disefian para proporcionar una adecuada lubricacidén entre el acero en
solidificacion y el molde de cobre refrigerado. Por eso es importante conocer su viscosidad en el rango
entre 1200 y 1400 °C. El contenido de silice, es en general, del orden del 40 % por lo que durante su
solidificacidon presenta una estructura tipo vitrea o parcialmente cristalina. La incorporacion de fluor,
generalmente por medio de la adicién de fluorita (CaF;), se debe a que provoca una disminucion
importante de la viscosidad. Sin embargo, por razones medioambientales, actualmente se estudia el
reemplazo del fldor en la formulacién de estos polvos [2].

Debido a que la determinacién de valores de viscosidad de estas escorias, entre 1200-15002C, insume
un extenso tiempo y ciertas dificultades experimentales, los autores han implementado una técnica
para determinar la fluidez de estas escorias [3]. Por medio de esta técnica, la escoria es fundida, para
luego volcarla sobre un plano inclinado de acero. La longitud de la capa vitrea o parcialmente
cristalizada, obtenida por enfriamiento brusco, indica el grado de fluidez del material fundido. Esto
permite, de manera rapida, conocer la fluidez, como un pardmetro inverso a la viscosidad.

En el presente trabajo se determina la fluidez de diversas escorias de molde, con y sin fltdor, a la
temperatura de 13002C, por medio del método del plano inclinado. Las capas sélidas obtenidas tras el
enfriamiento rapido fueron estudiadas por diferentes técnicas de caracterizacion. El grado de fluidez
en el estado fundido es relacionado con varias caracteristicas del material en estado sdélido, como ser:
temperatura de transicion vitrea (Tg), coeficiente de expansidn térmica lineal ({), capacidad calorifica a
presion constante (Cp) y microdureza Vickers (Hv).

Los valores de Tg y ( fueron determinados por dilatometrias realizadas en un dilatdmetro horizontal
Theta-Dilatronic Il. Los Cp se obtuvieron a través de un equipo de calorimetria diferencial Shimadzu,
mientras que los datos de Hv fueron medidos por medio de un microdurémetro Shimadzu.

Los resultados indican que si se trabaja separadamente en dos grupos: composiciones con fltor (CF) y
composiciones sin flior (SF), se puede relacionar las propiedades térmicas y mecanicas determinadas
cuando el material se encuentra en estado sdlido (hasta alrededor de 6009C) con la fluidez, o la
viscosidad, de estas escorias en el estado fundido (13002C). Se realiza una interpretacién a este
comportamiento a partir de considerar que la viscosidad (a 1300 2C) se asocia a la intensidad en sus
enlaces y al grado de complejidad de la estructura vitrea; asi, a menores temperaturas, con el material
en estado sélido, se deberia manifestar generando distintos valores de las propiedades térmicas y
mecanicas.
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